
Замечания и предложения
 по проекту Правил по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением

	Пункт Правил
	Существующая редакция
	Предлагаемая редакция
	Обоснования и предложения



	1
	2
	3
	4

	148
	Значение пробного давления Рпр при гидравлическом испытании металлических сосудов (за исключением литых), а также электрокотлов определяют по формуле:

,	(1)
где Р – расчетное давление в случае доизготовления на месте эксплуатации, в остальных случаях – рабочее давление, МПа;
	Значение пробного давления Рпр при гидравлическом испытании металлических сосудов (за исключением литых), а также электрокотлов определяют по формуле:

,	(1)
где Р – расчетное давление в случае доизготовления на месте эксплуатации, в остальных случаях – разрешенное давление, МПа;
	На основании определения «разрешенное давление» приведенного в пункте 4 Правил.
Требования пункта 361.

	162
	[bookmark: _GoBack]Пробное давление при пневматическом испытании следует определять по формуле:

,        (7)
Где Р-разрешенное давление.
	Пробное давление при пневматическом испытании следует определять по формуле:

,        (7)
Где Р-разрешенное давление.
	Необходимо внести изменение в п. 148.

	167
	сертификаты качества (или их копии) на сварочные материалы, применяемые при монтаже;
	сертификаты качества (или их копии) на основные и сварочные материалы, применяемые при монтаже;
	На основании п.5.3 ТКП 45-3.05-166
выделенное добавить

	168
	 сертификаты качества (или их копии) на сварочные материалы, применяемые при ремонте;
	сертификаты качества (или их копии) на основные и сварочные материалы, применяемые при ремонте
	На основании п.5.3 ТКП 45-3.05-166
выделенное добавить

	190, абзац 7
	 дата ввода в эксплуатацию;
	исключить
	Данного требования никогда не было. Дате ввода в эксплуатацию указана в паспорте на оборудование.

	190, абзац 10
	 число, месяц и год следующего технического освидетельствования, технического диагностирования (при необходимости).
	Изложить в редакции:
число, месяц и год следующего технического освидетельствования
	Данного требования никогда не было.

	313
	В случае, если сосуд оснащен системой автоматики безопасности и сигнализации, ее проверка должна производиться в сроки, предусмотренные в руководстве (инструкции) по эксплуатации сосуда, но не реже одного раза в месяц.
Порядок проверки систем автоматики безопасности и сигнализации должен быть указан в инструкции по эксплуатации, а сроки проверки в графике, утвержденном руководителем организации, осуществляющей обслуживание сосуда, или лицом, им уполномоченным. График должен быть выдан под роспись работникам, осуществляющим обслуживание сосуда.
	В случае, если сосуд оснащен системой автоматики безопасности и сигнализации, ее проверка должна производиться в сроки, предусмотренные в руководстве (инструкции) по эксплуатации сосуда, но не реже одного раза в 6 месяцев.
Порядок проверки систем автоматики безопасности и сигнализации должен быть указан в инструкции по эксплуатации, а сроки проверки в графике, утвержденном руководителем организации (главный инженер), осуществляющей обслуживание сосуда, или лицом, им уполномоченным. График должен быть выдан под роспись работникам, осуществляющим обслуживание сосуда.
	Пункт 8.2.3 ТКП 134-2018

	390
	Отчетная техническая документация по техническому диагностированию включает в себя в том числе заключение к отчету о техническом диагностировании оборудования под давлением. В заключении указывается вывод о возможности, сроке и условиях дальнейшей эксплуатации оборудования под давлением (с указанием перечня необходимых ремонтно-восстановительных работ), а также объем, методы и сроки последующего технического диагностирования оборудования под давлением.
	Отчетная техническая документация по техническому диагностированию включает в себя в том числе заключение к отчету о техническом диагностировании оборудования под давлением. В заключении указывается вывод о возможности, сроке и условиях дальнейшей эксплуатации оборудования под давлением (с указанием перечня необходимых ремонтно-восстановительных работ), а также объем, методы и сроки последующего технического освидетельствования оборудования под давлением.

	Диагностирующая организация должна устанавливать объем, методы и сроки последующего (периодичность) технического освидетельствования в течение срока дальнейшей эксплуатации (назначенного срока службы), который и является сроком последующего технического диагностирования.
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